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Ralner Schmldt, Geschäftsführer von RSA: »Rationalisierungspotenzialliegt oftmals brach,«
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Der Systementgrater

Teilen ergab sich für das Un­
ternehmen eine Amortisations­
zeit von unter zwei Monaten.
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In vielen Bereichen der Vorfer­
tigung, speziell innerhalb der
Automobilzulieferindustrie, wo
hohe Stückzahlen anfallen,
ist die Entgratung mit Hoch­
leistungsbürsten fest etabliert.
Gerade für hohe Stückzahlen
hat RSA unterschiedliche voll­
automatische Entgrat-Systeme
entwickelt. Allerdings gibt es
auch in diesem Bereich noch
Rationa lisierungspotenzia I.
Dies besteht darin, dass ver­
schiedene Arbeitsschritte mit­
einander verkettet werden. Die
direkte Verbindung von Ent­
grat-Systemen mit vorgeschal­
teten Sägen anderer Anbieter
oder das Verketten von Reini­
gungsmodulen mit existenten
Anlagen führt zu verkürzten
Durchlaufzeiten. »Im Moment
spüren wir, dass die Unterneh­
men, die in der Vergangenheit
profitabel gearbeitet haben,
nun ihre Mittel investieren in
weitere Rationalisierung, um
sich für die Zukunft wei­
tere Wettbewerbsvorteile zu
sichern«, gibt Rainer Schmidt
einen aktuellen Trend wieder.
Übrigens, mit einem kosten­
losen, mobilen Vorführ-Service
gibt RSA die Möglichkeit, im
Vorfeld einer Investitionsent­
scheidung mit eigenen Werk­
stücken die Entgratverfahren
zu testen._Achse. Durch diese zweite

Drehbewegung wird eine voll­
ständige Entgratung der Rohr­
und Profil kanten gewährleis­
tet, ohne das Werkstück manu­
ell wenden zu müssen.
Die Vorteile, die der Landma­
schinenhersteller im Einsatz
dieses Systems sieht, liegen
in der Reproduzierbarkeit der
Entgratergebnisse, einer deut·
lieh vereinfachten Handhabung
für den Bediener und einer
drastischen Reduzierung der
Entgratkosten: Die Entgratzeit
pro Stirnseite konnte von 30
auf vier Sekunden reduziert
werden. Basierend auf der Ta­
gesproduktion von rund 700

KANN ZEITAUFWENDIG SEIN,
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von Landwirtschaftsmaschi­
nen. In der Vorfertigung der
Hydraulikrohre wurden bis vor
Kurzem die Außengrate mit
einer Feile und die Innengrate
mit einem Senker entfernt.

Seit Neuestem setzt das Un­
ternehmen das Entgrat-System
Turnamat von RSA ein, hier
arbeitet eine Hochleistungs­
bürste als Werkzeug. Die Hoch­
leistungsbürste beschreibt ­
außer der rotierenden Bewe­
gung - eine zweite Drehbewe­
gung: Sie rotiert um die eigene
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_ Dipl.-Ing, Rainer Schmidt,

Geschäftsführer von RSA,
stellt heraus, warum der Ent­
grat-Spezialist aus Lüden­
scheid seit Jahren auf der
Fachmesse Euroblech zu fin­
den ist: »Intensive Beratungs­
gespräche und Vorführungen
rund um das Thema Entgraten,
Nach wie vor stellen wir fest,
dass in der Vorfertigung zur
Entgratung von Rohren und
Profilen keine geeigneten Sys­
teme eingesetzt werden, son­
dern Hilfsmittel wie Schleif­
band oder Senker. Damit liegen
hohe Rationalisierungspoten­
ziale brach«. Als Beispiel
nennt RSA einen Hersteller
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